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NAVOD NA POUZiVANi KORDIERITOVYCH DESEK V PECICH.
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Zniceni ¢i poskozeni kordieritovych desek v pecich miize mit mnoho pfricin.

NeviditeIné poSkozeni kordieritovych desek, zplisobené transportem nebo Spatnym
uskladnénim u dodavatele, je mozné zjistit poklepanim na kordieritovou desku.
Nicméné, tento postup je nutné dodrzet jesté pred prvnim vypalovanim. Reklamace
na poskozeni kordieritovych desek (zplsobené dodavatelem nebo Spatnym
transportem) po uskuteCnéném vypaleni, nebudou jiz uznany.

NejCastéji dochazi k poSkozeni SIC- desek jejich Spatnym uzivanim ve vypalovaci
peci. Zde uvadime nejCastéjsi priciny:

1. Prfed prvnim vypalovanim nejsou kordieritové desky, po naneseni ochranné
vrstvy, dostatecné suché. Ochranna vrstva se na kordieritové desky nanasi
pouze z jedné strany a jen na plochu, na kterou budou kladeny vyrobky a
necha se zaschnout asi jeden den. Jesté nez probéhne prvni vypaleni se
samostatné vysusSi pec a kordieritové desky, ¢imz se eliminuje vihkost a
napéti materialu pouZitého na vyrobu pece. Prvni vypaleni slouZzi k vysuseni
desek a oxidaci spiral u nové pece a musi probéhnout bez zatizeni
kordieritovych desek materialem a ¢i jinymi komponenty. Kordieritové desky
musi byt oddéleny valeCky a nesmi lezet plochou na sobé. Toto vysuseni se
provadi pfiblizné 60-100°C za hodinu na 600°C a nasledné SKIP (nejrychlejsi
ohfev na teplotu 800°C (u nové pece), nebo na teplotu, ktera bude pozdéji
nejvice pouzivana.

2. P¥i pfezahu (také nazyvano tvrdé Ci syrové vypalovani) se na kordieritové
desky nakladaji jesté vihké vyrobky, nebo jsou vihké i kordieritové desky.

3. Vzdalenost mezi kordieritovymi deskami je pfili§ nizka. Doporucena
vzdalenost je minimalné 5 cm.

. Na kordieritové desce lezi velka plocha vyrobku.

5. Jednotlivé podpéry pro kordieritové desky nestoji pfesné jeden na druhém.

6. RozloZeni podpér neni naaranzovano jako 3 bodové. (mimochodem, toto
rozloZeni je doporuceno pfimo od vyrobce téchto desek).
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7. Doba nahfivani nebo doba chladnuti je pfFili§ kratka-rychla, coz zpusobuje
velky teplotni rozdil od okraje do stfedu desky, obzvlasté, ktyz jsou vypalovany
velkoplosné dily.

8. Pec je v pribéhu chladnuti oteviena pfilis brzy (dvefe nebo viko nebo
vzduchovy ventil).

9. Vypalovaci teplota je vy$Si nez maximalni teplota pro kordieritové desky.

10. Vyrobky jsou pfilis tézké pro kordieritové desky.
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